Рулонные пресс-подборщики фирмы CLAAS
Уборка кормов рулонными пресс-подборщиками является прогрессивной технологией, которая исключает ручной труд и обеспечивает комплексную механизацию всех операций с высокой производительностью. Рулонные пресс-подборщики делятся на формирующие рулоны в камерах постоянного сечения, образованных вальцами или цепочно-штанговыми транспортерами, и прессы, формирующие рулоны в камерах переменного сечения, в большинстве своем образованных ремнями. Фирма CLAAS традиционно производит рулонные пресс-подборщики ROLLANT с прессовальными камерами постоянного сечения. Наряду с ними так же производятся рулонные пресс-подборщики VARIANT с прессовальной камерой переменного сечения, образованной ременным контуром.
Пресс-подборщики ROLLANT.

Модели пресс-подборщиков и их технические характеристики приведены в таблице. Модели 400-й серии приводятся от вала отбора мощности с вращением 1000 об/мин, 300-й серии приводятся от ВОМ с вращением 340 об/мин. Редуктор четырехсотой модели имеет предохранитель, который срабатывает при усилии 1700 НМ, в трехсотой серии – 1350 Нм.

Технические характеристики пресс-подборщиков ROLLANT
	Модель
	Ширина захвата подборщика,
м
	Кол-во ножей
	Кол-во прессо-вальных вальцов
	Камера прессования

	
	
	
	
	Ширина, м
	Диаметр, м

	ROLLANT 260
	1,80
	-
	17
	1,20
	1,5

	ROLLANT 340 RF
	2,10
	-
	16
	1,20
	1,25

	ROLLANT 350 RC
	2,10
	14
	16
	1,20
	1,25

	ROLLANT 350 RC PRO UNIWRAP
	2,10
	16
	16
	1,20
	1,25

	ROLLANT 374 RC
	2,10
	16
	16
	1,20
	1,25

	ROLLANT 375 RC
	2,10
	16
	16
	1,20
	1,25

	ROLLANT 454 RC
	2,10
	25 (1, 12, 13, 25)
	16
	1,20
	1,25-1,35

	ROLLANT 454 RC UNIWRAP
	2,10
	25 (1, 12, 13, 25)
	16
	1,20
	1,25-1,35

	ROLLANT 455 RC
	2,10
	25 (1, 12, 13, 25)
	16
	1,20
	1,25-1,35

	ROLLANT 455 RC UNIWRAP
	2,10
	25 (1, 12, 13, 25)
	16
	1,20
	1,25-1,35


Пресс-подборщики ROLLANT оснащены подборщиками шириной захвата 2,1 м (подборщик ROLLANT 260 имеет захват 1,8 м). Подборщики такой ширины захвата позволяют качественно подбирать валки. Оптимальное расположение маятниковых копирующих колес способствует точному ведению широкозахватного подборщика по поверхности поля. Консольные шнеки, расположенные справа и слева подборщика, распределяют подбираемую массу равномерно по всей ширине камеры прессования. Подъем и опускание подборщика производится из кабины трактора.

Для раздачи кормов из рулонов необходимо их предварительное измельчение. На рулонных пресс-подборщиках фирмы CLAAS между подборщиком и прессовальной камерой устанавливается устройство для измельчения массы перед прессованием. В этом случае плотность рулона и производительность пресс-подборщиков повышается, сокращается расход увязочного материала. Рулон обматывается не шпагатом, а сеткой. Рулоны, обвязанные сеткой, стабильны и удобны в хранении.
На моделях ROLLANT 455 RC, 454 RC, 375 RC, 374 RC и 350 RC между подборщиком и прессовальной камерой устанавливается измельчающее устройство ROTO CUT, имеющий ротор с четырьмя рядами захватов.

У моделей ROLLANT 455 RC, 454 RC установлено 25 ножей. Тракторист имеет возможность включать в работу 12,13 или 25 ножей, чем регулирует длину резки, а так же выключать из работы все ножи и прессовать без измельчения материала. Благодаря этому можно получать длину резки в 17 см при использовании 12 ножей или 4 см при использовании 25 ножей.

На моделях 375 RC, 374 RC установлено 16 ножей, а на модели 350 RC 14 ножей. Системы измельчения обеспечивают теоретическую длину резки 44 мм.

Модели ROLLANT 260, 340 RF, 350 R измельчающих устройств не имеют, формирование рулона осуществляется из неизмельченной массы. Ее подача в прессовальную камеру осуществляется системой ROTO FEED.

У моделей ROLLANT 455 RC, 454 RC и 375 RC опускается и выдвигается вперед днище с ножами системы ROTO CUT, что устраняет забивание системы. Оно открывается, адаптируется к кормовой массе и передает неравномерные валки в прессовальную камеру. 
Двойные звездчатые зубья ротора равномерно протягивают растения через ножи и обеспечивают высочайшее качество измельчения. Гидравлическая система реверсирования ротора позволяет производить измельчение на максимальной скорости. В случае забивания, из кабины трактора включается реверс ротора и в результате этого устраняется затор.

Пресс-подборщики ROLLANT имеют прессовальные камеры постоянного объема, образованные шестнадцатью стальными прессующими вальцами, расположенными по спирали. У модели ROLLANT 260 семнадцать вальцов.

Прессующие вальцы с зубчатым профилем и внутренними опорными дисками обеспечивают большую плотность прессования. Постоянная прессовальная камера позволяет получать рулон с рыхлой сердцевиной и плотными наружными слоями, что позволяет досушивать сено и предохранять рулон от  намокания в дождливую погоду. 
Однако при заготовке прессованного в рулонах сенажа очень важно иметь равную по сечению плотность рулона, что снижает вероятность загнивания массы. Для этой цели фирма CLAAS разработала и устанавливает на пресс-подборщиках ROLLANT систему максимального прессования MPS, представляющую собой три вальца, установленных на дугообразном качающемся сегменте. Сегмент смещен к центру рулона, что обеспечивает более раннее начало прессования растительной массы после поступления ее в прессовальную камеру.

В пресс-подборщиках 300-й серии рабочее давление в системе MPS создавалось механически при помощи пружин. В пресс-подборщиках ROLLANT 455 RC установлена гидравлическая система MPS PLUS с регулировкой давления прессования из кабины трактора. Вальцы гидравлически поворачиваются внутрь прессовальной камеры, вследствие чего материал практически сразу с ними контактирует, начинается его вращение и прессование. Давление вальцов можно изменять из кабины при помощи терминала CLAAS COMMUNICATOR в пределах от 60 до 120 бар. Гидравлическая блокировка прессовальной камеры позволяет выбирать размеры рулонов от 1,25 до 1,35 м.
Основные рабочие элементы пресс-подборщиков ROLLANT изготовлены из оцинкованного металла, механизмы привода сконструированы с достаточно большим запасом прочности. Они оснащены обгонными и предохранительными устройствами. Натяжение цепей и их смазка осуществляется в автоматическом режиме.

Пресс-подборщики ROLLANT 455 RC, 454 RC, 375 RC оснащены информационной системой CLAAS COMMUNICATOR. Обладающий отличным обзором большой дисплей постоянно информирует тракториста обо всех технологических процессах пресс-подборщиков. Пресс-подборщики ROLLANT 375 RC, 374, 455 RC и 454 RC оборудованы CLAAS MEDIUM TERMINAL II (CMT II) для обвязывающих устройств. 

Для заготовки сенажа в рулонах фирма CLAAS предлагает модели ROLLANT 350 RC PRO UNIWRAP, ROLLANT 454 RC UNIWRAP и ROLLANT 455 RC UNIWRAP.
Концепция этих машин основана на сочетании в одном агрегате двух технологических процессов – прессования рулона и его обертывания в пленку. И всем этим управляет один водитель и требуется только один трактор. Высокопроизводительный оберточный модуль заворачивает тюк в шесть слоев эластичной пленки с 52% перекрытием пленки. Применение мобильного агрегата резко снижает трудозатраты и количество тракторов, осуществляющих технологию, по сравнению с обмоткой рулонов на стационаре.

Пресс-подборщики VARIANT
Наряду с рулонными пресс-подборщиками с постоянной камерой прессования ROLLANT фирма CLAAS производит рулонные пресс-подборщики VARIANT с прессовальной камерой переменного сечения, образованной ременным контуром. 

VARIANT оснащен подборщиком шириной захвата 2,1 м, что обеспечивает подбор широких валков. На моделях 350 и 370 за подборщиком установлен подающий ротор ROTO FEED, который обеспечивает равномерную подачу прессуемой массы в прессовальную камеру. На моделях 360, 365, 380 и 385 эту функцию выполняет система измельчения ROTO CUT. Система оснащена 14 ножами. Прессовальная камера моделей 350 и 370 образована пятью бесконечными лентами. У моделей 360, 365, 380 и 385 – четырьмя. Высокая скорость (3,0 м/с) движения лент у последних моделей обеспечивает их высокую производительность. Специально разработанная для этих моделей гидравлическая система регулировки плотности прессования позволяет обеспечить максимальное уплотнение кормов любой влажности. Гидравлика включает в себя три гидроцилиндра с двойной натяжной консолью.

На моделях 360/365 RC, 380 RC и 385 RC установлено опускаемое днище. При забивании режущее днище опускается, как на пресс-подборщике ROLLANT, после чего отключается давление, фиксирующее положение ножей. После перезапуска ВОМа днище снова поднимается и ножи выдвигаются под давлением.

Пресс-подборщики VARIANT оснащены комфортными системами управления. На моделях 350 и 370 установлены системы CLAAS STANDART TERMINAL (CST), а на моделях 360, 365, 380 и 385 – CLAAS COMMUNICATOR или CLAAS MEDIUM TERMINAL II. 

Технические характеристики пресс-подборщиков VARIANT приведены в таблице. Ширина рулона у всех моделей 1,2 м.

Технические характеристики  пресс-подборщиков VARIANT
	Модель
	Ширина захвата подборщика, м
	Количество ножей, шт
	Диаметр рулона, м

	VARIANT 350
	2,10
	-
	0,90-1,55

	VARIANT 370
	2,10
	-
	0,90-1,80

	VARIANT 360 RC
	2,10
	14
	0,90-1,55

	VARIANT 365 RC
	2,10
	14
	0,90-1,55

	VARIANT 380
	2,10
	-
	0,90-1,80

	VARIANT 380 RC
	2,10
	14
	0,90-1,80

	VARIANT 385 RC
	2,10
	14
	0,90-1,80


Использование рулонных пресс-подборщиков фирмы CLAAS в России подтвердило их высокий технический уровень, качественное изготовление, надежность в эксплуатации. Надежность достигается использованием качественных материалов, а так же системами защиты, которые предохраняют рабочие органы от перегрузок и поломок.
Рисунки:

Рис. 1. Рулонный пресс-подборщик ROLLANT 455

Рис. 2. Измельчающий ротор ROTO CUT
Рис. 3. Прессовальная камера пресс-подборщика ROLLANT
Рис. 4. Система максимального прессования MPS II
Рис. 5. Рулонный пресс-подборщик ROLLANT UNIVRAP (технологическая схема) 

Рис. 6. Рулонный пресс-подборщик VARIANT 385
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